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(5$) Automatische Beschickungsvorrichtung 


Eine automatische Beschickungsvorrichtung zur Bewe- 
gung von vollen KSsten fiber den Trichter von Zigarettenver- 
packungsmaschinen und zur Wegbewegung der teeren Ha- 
sten von dem Trichter mit Htlfe eines Kastentraggestelles, 
das mit einer Klappe zum Verschlie&en der Kasteneinfuh- 
roffnung und mit einer mit dem Boden des Kastens zusam- 
menwirkenden Abstutzeinrichtung versehen ist, umfaSt ein 
Fdrderband (4) fur die Zulieferung der vollen Kasten (2') zum 
Trichter (1), einen Forderweg (5, 6) zur Wegfuhrung der lee- 
Fen Kasten (2") vom Trichter (1), der unterhalb des zuliefern- 
den Forderbandes (4) angeordnet ist, und einen geneigten 
Zufuhr/Abfuhrrahmen (8-8, 9, 10). Dieser Rahmen hat longi- 
tudinale Seitenelemente (8, 8). die sich seitlich des Forder- 
bandes (4) und des Forderweges (6, 5) nach oben zu einer 
Stelle oberhalb der EinlaKoffnung desTrichters (1) erstrek- 
ken. Der Rahmen (8-8, 9, 10) ist urn eine querliegende Achse 
schwenkbar, so daB erabwechselnd zwei Winkelstellungen 
einnehmen kann: eine weniger geneigte Position, bei der 
sein oberes vorderes Ende nach unten gegen die Einla&dff- 
nung desTrichters (1) abgesenkt steht. und eine andere star- 
ker geneigte Position, bei der sein oberes vorderes Ende in 
Abstand von der EinlaBoffnung des Trichters (1) angehoben 
steht. Das Kastentraggestell (17) ist longitudinal gleitbar 
gehalten und kann sich gleichzeitig um eine Achse (27) dre- 
hen, die sich quer zwischen den seitlichen Rahmenelemen- 
ten (8) erstreckt. Auf diese Wetse kann das ... 
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•A 

V 1 J Automatische Beschickungsvorrichtung zur Zuf uhrung 
von vollen KSsten uber den Trichter von Maschinen zum 
Verpacken von Zigaretten oder dgl, und zum Wegfilhren der 
leeren Kasten weg von dem Trichter, mit einem Kastentrag- 
gestell, das eine Klappe zum Verschliessen der Kasten- 
einlassGf fnung und eine Kastenabstutzeinrichtung auf- 
weist, die mit dem Boden des Hastens zjisammenwirkt, 
gekennzeichnet durch einen Weg (4) zur Zu- 
lieferung der vollen KMsten (2 1 )/ der zum Trichter (1) ge- 
richtet ist, einen Weg (6, 5) zum Abtransport der leeren 
KSsten (2"), der unterhalb des Kastenzulieferweges (4) 
angeordnet und weg vom Trichter (1) gerichtet ist, ein ge- 
neigter Zufiihr- und Abfiihrrahmen (8-8, 9, 10) mit longi- 
tudinalen Seitenelementen (8, 8) , die sich seitlich des 
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Wegen (4) und des Weges (6, 5) zur Zulieferung bzw. Abtransport 
der Kasten (2' , 2") nach vorne und nach oben bis oberhalb 
der Einlassof fnung des Trichters (1) erstrecken, wobeider 
Rahmen (8-8, 9, 10) um eine querliegende Achse schwenk- 
5 beweglich gehalten ist, so dass er abwechselnd in zwei 

Winkelpositionen bringbar ist, nSmlich eine weniger geneigte 
Position, bei der das vordere Ende des Rahmens gegen die 
Einlassof fnung des Trichters (1) abgesenkt ist, und eine 
andere starker geneigte Position, bei der das vordere 

10 Ende des Rahmens weg von der Einlass5f fnung des Trichters 
(1) angehoben ist, und eine derartige Halterung des 
Kastentraggestelles (17), dass dieses in LMngsrichtung 
gleitbar und gleichzeitig um eine Achse (27) drehbar ist, 
die sich quer zwischen den longitudinalen Seitenelementen 

15 (8) des Zufiihr- und Abf uhrrahmens (8-8, 9, 10) erstreckt, 

so dass das Gestell (17) von einer umgedrehten oberen Posi- 
tion uber der Einlassof fnung des Trichters (1) durch 

eine aufrechte Zwischenposition, bei der das Gestell 
einen leeren Kasten (2") auf den betreffenden Abtransporfcweg 
20 (6) fallen ISsst, in eine aufrechte untere Position gebracht 
wird, bei der das Gestell einen vollen Kasten (2') von dem 
betreffenden zuliefernden Weg (4) abnimmt, wonach es wieder 
in seine obere Position bewegt wird und wahrend dieser Be- 
wegung umgedreht wird. 

25 

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch g e k e n n - 

zeichnet, dass mittels zweier koaxialer Stummel- 
wellen (27), die sich von den Seitenwanden (117) des Kasten- 
traggestelles (17) erstrecken, dieses Gestell drehbar an 
30 zwei Schlitten (12) gehalten ist, die jeweils auf einem 

betreffenden Seitenelement (8) des Zufiihr- und Abf iihrrahmens 
(8-8, 9, 10) gleitbar angeordnet und unter der Kraft einer 
geeigneten Antriebseinrichtung l^ngs der Seitenelemente (8) 
hin- und herbewegbar sind, und dass ein an wenigstens einer 
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Seitenwand (117) des Kastentraggestelles (17) koaxial 
zu der betreffenden Stummelwelle (27) befestigtes Zahn- 
rad (28) in kammendem Eingriff mit einer Zahnstange 
(29) bringbar ist, die sich lMngs des betreffenden Seiten- 
5 elementes (8) des Zufiihr- und Abfuhrrahmens (8-8, 9, 10) 

erstreckt und daran befestigt ist. 

3. Vorrichtung nach Anspruch 2, dadurch g e k e n n - 
zeichnet, dass die beiden Schlitten (12) kinematisch 

10 miteinander verbunden sind, so dass ihre Bewegungen synchron 
erfolgen. 

4. Vorrichtung nach Anspruch 3, dadurch g e k e n n - 
zeichnet , dass jeder Schlitten (12) an einer 

15 Endloske'tte (14) befestigt ist, die sich um zwei frei- 

laufende RSder (114, 214) erstreckt, welche drehbar an 
dem betreffenden Seitenelement (8) des Zufuhr- und Abfiihr- 
rahmens (8-8, 9, 10) gehalten sind, wobei wenigstens ein 
f reilaufendea Rad' (214) fur eine der Ketten mit dem frei- 

20 laufenden Rad (214) fur die andere Kette verbunden ist. 

5. Vorrichtung nach Anspruch 2, dadurch g e k e n n - 
zeichnet, dass die Einrichtung zur Betatigung jedes 
Schlittens (12) durch einen Beauf schlagungszylinder (13, 

25 113) gebildet ist, 

6. Vorrichtung nach Anspruch 2, dadurch g e k e n n - . 
zeichnet , dass die Einrichtung zur Betatigung der 
Schlitten (12) wenigstens ein reversibles Untersetzungsge- 

30 triebe umfasst, das ein Rad zum Antrieb der Endloskette 

(14) bewegt, die wenigstens einem Schlitten (12) zugeordnet 
ist. 

7. Vorrichtung nach Anspruch. 1, dadurch g e k e n n - 
35 zeichnet, dass der Weg zum Abtranspnrt der leeren 
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Kasten (2") umfasst eine Rutschc (6) , die sich von einer 
Stelle zwischen dem Trichter (1) und dem vorderen Ende 
des Weges (4) zur Zulieferung der vollen Kasten (2 1 ) nach 
unten zu einer unteren Fordereinrichtung (5) er- 
5 streckt,und eine Transfereinrichtung (7) in Gestalt eines 

Schwenkarmes, die zwischen der Rutsche (6) und der unteren 
FurdcreinriehLung (5) angeordnet ist, urn von der 
Rutsche (6) einen leeren in einer gekippten Position 
liegenden Kasten (2 n ) aufzunehmen und in aufrechter Posi- 
10 tion auf die Fordereinrichtung (5) abzustellen, 

8. Vorrichtung nach Anspruch 7, dadurch g e k e n n - 
zeichnet, dass die Transfereinrichtung (7) in Ge- 
stalt eines Schwenkarmes kinematisch mit dem schwenkbaren 

15 Zufiihr- und Abfuhrrahmen verbunden ist. 

9. Zigarettenverpackungsmaschine, bei der tiber der Ein- 
lassoffnung des Trichters zwei KMsten in nebeneinander- 
liegender Beziehung langs der Breite der Trichtereinlass- 

20 offnung angeordnet sind und der Eintritt der Zigaretten 
in den Trichter abwechselnd aus nur einem der Kasten er- 
folgt, bis dieser leer geworden ist, wahrend in der Zwischen- 
zeit der zuvor entleerte Kasten durch einen vollen Kasten 
ersetzt wird r dadurch gekennzeichnet , dass 

25 jeder Halfte des Trichters eine automatische Beschickungs- 

vorrichtung gemiiss Anspruch 1 zugeordnet ist. 


30 


35 
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Automatische Beschickungsvorrichtung 


Die Erfindung betrifft eine automatische Beschickungsvor- 
richtung fiir Maschinen zum Verpacken von Zigaretten oder 
ahnlichen stahgenf ormigen Gegenstanden gem&ss Oberbegriff 
des Patentanspruches 1 . 

5 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine automatische 
Beschickungsvorrichtung der vorgenannten Art zu schaffen, 
die einen einf achen,robusten und platzsparenden Aufbau 
hat sowie einen sicheren und ausreichend schnellen Betrieb 
1 0 gewahrleistet. 

Erf indungsgemass wird diese Aufgabe gelost durch das Vor- 
sehen eines Weges fUr die Zulieferung der vollen Kasten,der 
gegen den Trichter gerichtet ist, eines Ueges fiir den Abtransport 

15 der leeren Kasten, der unterhalb des kastenzulief ernden 

Weges angeordnet und weg vom Trichter gerichtet ist, eines 
geneigten Zufiihr- und Abf iihrrahmens, der so angeordnet 
ist, dass sich seine longitudinalen Seitenelemente seitlich 
der Wege zum Zuftihren und Abtxansportieren der Kcisten nach vorne 

20 und nach oben bis oberhalb der EinlassOf f nung des Trichters 

erstrecken, wobei der Rahmen urn eine querliegende Achse 
schwenkbeweglich gehalten ist, so dass er abwechselnd zwei 
Winkelpositionen einnehmen kann: eine weniger geneigte Posi- 
tion, bei dem sein vorderes Ende gegen die Einlassof f nung 

25 des Trichters abgesenkt ist, und eine andere- starker ge- 
neigte Position, bei der sein vorderes Ende von der Einlass- 
of f nung des Trichters abgehoben ist, wobei das Kastentrag- 
gestell so gehalten ist, dass es eine Gleitbewegung in L&ngs- 
richtung vornehmen kann und gleichzcitig urn eine Achsc 

30 drehbar ist, die sich quer zwischen den longitudinalen 
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Seitenelementen des Zufiihr- und Abf Uhrrahmens erstreckt, 
und von Betatigungs- und Steuereinrichtungen,die so ausge- 

bildet sind, dass sie den fclgenden Betriebsablauf bestim- 

i 

men: 

Ausgehend von einer Position, bei der der schwenkbare Zufiihr/ 
Abfuhrrahmen eine solche Winkelstellung einnimmt,dass sein 
oberes vorderes Ende auf einem tieferen Niveau liegt,und 
bei der das Kastentraggestell in der umgedrehten vorge- 
schobenen Position angeordnet ist, so dass es den Kasten 
mit nach unten weisender offener EinfuhrSf f nung uber der 
Einlassoffnung des Trichters halt, wird der Zufiihr /Abf tthr- 
rahmen nach Entleerung des Kastens in die Winkelstellung 
bewegt, bei der sein oberes vorderes Ende auf einem hoheren 
Niveau zu liegen kommt, so dass das Kastentraggestell von 
der Einlassoffnung des Trichters abgehoben wird. Danach 
erfolgt die AbwSrtsbewegung des Kastentraggestelles, d.h. 
dessen Riicklauf nach unten l&ngs des Rahmens, wobei das Ge- 
stell gleichzeitig eine Drehbewegung urn sich selbst bzw. 
urn die querliegende Achse vornimmt, so dass der leere Kasten 
wieder in die aufrechte Position gebracht wird. Bei Be- 
endigung dieser Drehbewegung des Kastentraggestelles werden ( 
die den Kasten abstiitzenden Einrichtungen weggenommen, so 
dass der leere Kasten aus dem Gestell nach unten auf den Abtrans- 
portweg * failt. Das Kastentraggestell bewegt sich jedoch 
weiter nach unten langs des geneigten Zuf iihr /Abf uhrrahmens , 
bis es in Eingriff mit dem vordersten bzw. ersten vollen 
Kasten kommt, der in Wartestellung auf dem Zulieferweg bereit- 
steht. Das Gestell nimmt diesen Kasten unter Betatigung der 
Absttitzeinrichtung auf. Danach bewegt sich das Gestell nach 
oben, d.h. es lauft auf dem geneigten Zufiihr- und Abfiihr- 
rahmen nach oben und nach vorne und erfShrt gleichzeitig 
wenigstens voriibergehend eine Drehbewegung um sich selbst 
bzw. die querliegende Achse, so dass der abgestiitzte voile 
Kasten umgekippt wird und seine geschlossene Einf iihrof fnung 
nach unten weist. Wenn das Kastentraggestell in der vorge- 
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schobenen umgekippten Position tiber der Einlassof fnung des 
Trichters liegt, wird der schwenkbare Zuf uhr/Abf uhrrahmen 
in die Winkelposition gedreht, bei der das obere vordere 
Ende des Rahmens auf einem tieferen Niveau zu liegen kommt 
und damit das Kastentraggestell uber der Einlassof fnung 
des Trichters gebracht wird. Danach wird die Einftihroff- 
nung des Hastens freigegeben. 

Die Beschickungsvorrichtung nach der Erfindung kann bei 
irgendeiner Verpackungsmaschine, insbesondere auch bei 
solchen Maschinen verwendet werden, bei denen nur ein 
voller Kasten uber die Einlassof fnung des Trichters ge- 
bracht wird, der Kasten nach seiner Entleerung entfernt 
wird und durch einen anderen vollen Kasten ersetzt wird. 
In diesem Fall hat die Einlassdf fnung des Trichters eine 
Breite, die im wesentlichen der Breite eines Kastens ent- 
spricht. 

Vorzugsweise wird die erf indungsgemasse Vorrichtung je- 
doch zur Durchf tthrung des Beschickungsverf ahrens nach der 
DE-A-3 220 668 verwendet. Dieses Verfahren besteht darin, 
dass man uber der Einlassof fnung eines Trichters mit einer 
Breite, die der doppelten 3reite eines herkommlichen Trich- 
ters entspricht, zwei KSsten anordnet, die nebeneihander 
lMngs der Breite zu liegen kommen, und abwechselnd die 
Zigaretten aus nur einem Kasten in den Trichter bis zur 
Entleerung des Kastens herausf alien lasst, wahrend in der 
Zwischenzeit der zuvor entleerte Kasten durch einen vollen 
ersetzt wird. Hierbei werden dem Trichter zwei nebeneinander- 
liegende erf indungsgemasse Beschickungsvorrichtungen zuge- 
ordnet, d.h. fiir jede HSlfte des Trichters wird eine Be- 
schickungsvorrichtung vorgesehen . 
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Eine bevorzugte Ausf iihrungsf orm der Erfindung wird nach- 
folgend anhand der Zeichnung naher erlSutert. Es 2eigen: 

Seitenansichten einer erf indungsgemSss aufge- 
bauten Beschickungsvorrichtung in zwei unter- 
schiedlichen Betriebsstellungen, 

eine Vorderansicht des Trichters einer Zigaret- 
tenverpackungsmaschine mit zwei ausgerichteten 
iiber der Einlassof fnung des Trichters ange- 
ordneten K&sten, denen jeweils eine Beschickungs- 
vorrichtung nach der Erfindung zugeordnet ist, 

in perspektivischer und Seitenansicht das vordere 
obere Ende einer erf indungsgemassen Beschickungs- 
vorrichtung mit einem Kastentraggestell, 

eine geschnittene Ansicht l&ngs der Linie 
VI-VI in Fig. 5 mit" Darstellung eines Details 
der Vorrichtung nach der Erfindung, 

geschnittene Ansichten zur Darstellung von 
zwei unterschiedlichen Betriebsstellungen des 
Kastentraggestelles . 

In der Zeichnung betrifft das Bezugszeichen 1 den Trichter 
einer Zigarettenverpackungsmaschine. Die Einlassof fnung 
dieses Trichters 1 hat eine doppelte Breite, d.h. eine 
solche Breite, dass darliber zwei Kfisten 2 ISngs der Trichter- 
30 breite nebeneinanderliegend angeordnet werden konnen, wie 

dies in Fig. 3 gezeigt ist. 

Wie in der DE-A-3 220 668 beschrieben, erfolgt der Austritt 
der Zigaretten in den Trichter 1 abwechselnd aus nur einem 
35 der beiden ausgerichteten Kasten 2, wahrend in der Zwischen- 

zeit der zuvor geleerte andere Kasten durch einen vollen 
ersetzt wird. 


10 


Fig. 1 
und 2 


Fig. 3 


15 


Fig. 4 
und 5 


20 


Fig. 6 


Fig. 7 
und 8 
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Jeder Halfte der EinlassGf fnung des Trichters 1 ist eine 
automatische Beschickungsvorrichtung zur Wegbewegung 
des leeren Hastens 2 vom Trichter und zu dessen Austausch 
durch einen vollen Kasten zugeordnet. Diese beiden Be- 
5 schickungsvorrichtungen .sind einander gleich, so dass 

nur eine nachfolgend nMher beschrieben wird. 

Jede Beschickungsvorrichtung umfasst einen Rahmen 3, der 
hinter dem Trichter 1 in Ausrichtung zu der betreffenden 
10 Halfte der Trichtereinlassdf f nung angeordnet ist, 

Auf dem Rahmen sind ein FQrderband 4 zur Sulieferung der 
vollen Kasten 2 1 in Richtung auf den Trichter .1 und ein 
darunterliegendes FSrderband 5 fiir den Abtransport der 

15 leeren KSsten 2" weg von dem Trichter 1 angeordnet. Das 

Forderband 4 fiir die Zulieferung der vollen Kasten 2 1 endet 
in einem Abstand vom Trichter 1 , und nahe seinem vorderen 
Ende ist ein Paar Mikroschalter M1 vorgesehen, die durch 
den vordersten Kasten 2' der Reihe aus vollen K£sten, die 

20 auf dem zuliefernden FSrderband 4 ausgebildet ist, betatigt 
werden k5nnen. Eine Rutsche 6 fiir die leeren KSsten 2" 
erstreckt sich von einer zwischen dem Trichter 1 und dem 
vorderen Ende des zuliefernden F5rderbandes 4 liegenden 
Stelle nach unten zu dem FSrderband 5 f das fiir den Abtrans- 

25 port der leeren Kasten 2" sorgt. Zwischen der Rutsche 6 

und dem wegbewegenden Forderband 5 ist eine Transferein- 
richtung 7 in Gestalt eines Schwenkarmes vorgesehen, der 
urn eine quer sich erstreckende Drehachse 107 schwenkbeweg- 
llch gehalten ist und einen in umgekippter Position liegen- 

30 den Kasten 2" von der Rutsche 6 aufnehmen und in aufrecht- 
stehender Position auf das FOrderband 5 abstellen kann, 
wie dies deutlich aus Fig. 1 und 2 zu entnehmen ist. 

An bcidon SoJton des Rnhmons 3 und dor beiden PQrdorbiindor 
35 4, 5 ist cin schwingendes longitudinalos seitliches Rahmen- 
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element 8 schrag liegend angeordnet, so dass es nach oben 
zum Trichter 1 zeigt und sich mit seinem oberen vorderen 
Ende uber die Einlassof fnung des Trichters 1 erstreckt. 
Sein hinteres unteres Ende liegt dagegen oberhalb des 
5 Fdrderbandes 5 fiir die Abftihrung der leeren KSsten 2". 

Die beiden longitudinalen Elemente 8 sind schwenkbeweglich 
an einer querliegenden gemeinsamen Achse 108 gehalten 
und durch Querstreben 9 und 10 miteinander verbunden, so 
dass ein einzelner schwingender geneigter Zuftlhr- und Ab- 
10 fvihrrahmen gebildet ist. 

Auf einem longitudinalen Fahrungselement 11, das an jedem 
longitudinalen seitlichen Rahmenelement 8 befestigt ist, 
ist ein Schlitten 12 gleitbar gehalten. Dieser Schlitten 

15 kann durch einen Pneumatikzylinder 13 ISngs des Fiihrungs- 

elementes 11 und des Rahmenselementes 8 hin- und herge- 
schoben werden. Der Zylinder 13 ist f est an dem Element 8 
angebracht und steht uber seine Kolbenstange 113 in Ver- 
bindung mit dem Schlitten 12. Urn die Bewegungen der beiden 

20 Schlitten 12 zueinander zu synchronisieren, sind diese 

Schlitten kinematisbh in irgendeiner geeigneten Weise mit- 
einander verkniipft. Bei der gezeicften Ausftihrungsform ist 
jeder Schlitten 1 2 an einer Endloskette 14 befestigt, die 
sich urn zwei freilaufende Kettenrader 114 und 214 er- 

25 streckt, welche frei drehbar an dem betreffenden seitlichen 

Rahmenelement 8 befestigt sind. Das vordere Kettenrad 214 
ist an einer Welle 15 befestigt, die sich durch die vor- 
erwahnte rohrfSrmige Querstrebe 10 zur gegenuberliegenden 
Seite des schwingenden Zuf Uhr/Abf tihrrahmens 8-8, 9, 10 

30 erstreckt. An der gegenuberliegenden Seite ist daher auf 

der gleichen Welle 15 das Kettenrad 214 fttr die mit dem 
anderen Schlitten 12 verkniipfte Kette 14 befestigt. Wenigstens 
einer der beiden Schlitten 12 tragt ein Anschlagelement 
16, das mit zwei Begrenzungsmikroschaltern M2 und M3 und 

35 mit einem zwischenliegenden Mikroschalter M4 zusammenwirkt , 
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die an dem betreffenden seitlichen Rahmenelement 8 be- 
festigt sind. 

Zwischen den beiden seitlichen Rahmenelementen 8 des ZufUhr/ 
5 Abfuhrrahmens ist ein Kastentraggestell 17 angeordnet, das 
in Fig, 2, 5 und 7 in der normalen aufrechten Position und 
in Fig. 1, 4 und 8 in der umgestiilpten Position gezeigt 
ist. Das Kastentraggestell 17 hat zwei Seitenwande 117 
und eine querliegende Zwischenwand 217, die das Gestell 17 

10 (in Bezug auf seine normale aufrechte Position) in einei^ 
hinteren Hohlraum und einen vorderen Hohlraum unterteilt. 
Der hintere Hohlraum kann einen Kasten 2 aufnehmen, wShrend 
der vordere Hohlraum zwei Pneumatikzylinder 18 und 19 ent- 
halt. In der normalen aufrechten Position des Kastentrag- 

15 gestelles weist die offene Einf tihrSf f nung des im Gestell 
17 aufgenommenen Kastens 2 nach oben und kann durch eine 
Klappe 20 verschlossen werden, die in seitlichen Fiihrungen 
120 des Gestelles 17 gleitbar gehalten ist und durch den 
Zylinder 18 verschoben werden kann. Insbesondere ist bei 

20 der gezeigten Ausf uhrungsf orm die Klappe 20 in die Position 
unter Verschliessen des Gestelles 17 durch eine Dehnfeder 
21 vorgespannt, die sich zwischen der Trennwand 217 des 
Kastentraggestelles 17 und einer Verl&ngerung 220 an der 
Klappe 20 erstreckt. In die Position unter Off nung des 

25 Gestelles 17 wird die Klappe durch den Zylinder 18 bewegt, 
der an der Trennwand ebenfalls befestigt ist. Die Kolben- 
stange 118 des Zylinders 18 ist an einem Hebelarm 22 ange- 
lenkt, der an einer Zwischenwelle 23 befestigt ist, die 
drehbar zwischen den beiden SeitenwSnden 117 des Gestelles 

30 17 gehalten ist. Mehrere Hebelarme 24, die ebenfalls integral 
an der Zwischenwelle befestigt sind, stehen in Schwenkver- 
bindung mit der Klappe 20, wie dies insbesondere aus Fig. 
4 und 8 hervorgeht. 

35 In der vorerwahnten normalen aufrechten Position des Kasten- 
traggestelles 17 weist der geschlossene Boden eines im Ge- 
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stell 17 aufgenommenen Kastens 2 nach unten und wird der 
Kasten 2 durch Schwenkarme 25 abgesttitzt; diese Schwenk- 
arme sind an einer Welle 125 befestigt, die drehbar zwi- 
schen den Seitenwanden 117 des Gestelles 17 gehalten 1st. 
5 An einem dieser kastenabsttitzenden Arme 25 (oder an einem 

integral mit der Welle 125 verbundenen Hebel) ist die 
Kolbenstange 119 des Zylinders 19 angelenkt, der an der 
zugehorigen Trennwand 217 des Kastentraggestelles 17 
befestigt ist. Ausserdem ist dem Zylinder eine Rtickzug- 

10 feder 26 zugeordnet. Diese Feder 26 drtickt die Absttitz- 

arme 25 in die aktive Position, bei der sie den Kasten 2 
abstiitzen, w&hrend der Zylinder 19 die Arme 25 in die 
inaktive Position verschwenken kann, bei der die Arme 
ausser Eingriff mit dem Kasten 2 stehen, so dass der Kasten 

15 aus dem Gestell 17 herausf alien kann. 


Das Kastentraggestell 17 wird durch die beiden Schlitten 
12 urn eine quer sich erstreckende Achse drehbar durch 
zwei koaxiale Stummelwellen 27 gehalten, die sich von den 

20 Seitenwanden 117 des Gestelles 17 nach aus sen erstrecken 

und in die Schlitten 12 gemMss Fig. 6 eingreifen. An der 
Aussenseite von jeder Seitenwand 17 des Kastentraggestelles 
17 ist ein Zahnrad 28 koaxial zur betreffenden in drehbarem 
Eingriff mit dem Schlitten 12 stehenden Stummelwelle 27 integral 

25 befestigt. Dieses Zahnrad kcimmt mit einer zugehSrigen Zahn- 

stange 29 an dem betreffenden seitlichen Rahmenelement 8, 
die sich Icings dieses Rahmenelementes tlber eine gewisse 
Wegstrecke erstreckt. 


30 Das hintere untere Ende von wenigstens einem der seitlichen 

Rahmenelemente 8 ist durch einen Pneumatikzylinder 30 und 
eine Riickzugf eder 31 mit dem Rahmen 3 verbunden. Die Feder 
31 will den schwingenden Zuf iihr/Abf iihrrahmen 8-8, 9, 10 
in eine geneigte abgewinkelte Position drvicken, bei der 
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sein oberes vorderes Ende auf einem hoheren Niveau ober- 
halb der Einlass5f fnung des Trichters 1 gemass Fig, 2 
steht, wMhrend der Zylinder 30 den Rahmen 8-8, 9, 10 
gegen die Vorspannkraf t der Riickzugf eder 31 in eine ge- 
neigte abgewinkelte Position bewegen will, bei der das 
obere vordere Ende des Rahmens auf einem tieferen Niveau 
unterhalb der Einlassof fnung des Trichters 1 gemass Fig. 
1 zu liegen kommt. In diesen beiden Winkelpositionen des 
geneigten Zufiihrrahmens 8-8, 9, 10 wirkt das untere hintere 
Ende von wenigstens einem der seitlichen Elemente 8 mit 
den Mikrobegrenzungsschaltern M5, M6 zusammen. 

Uber eine Stange 32 ist die Transfereinrichtung 7 in Ge- 
-stalt des Schwenkarmes an wenigstens einem der seitlichen 
Elemente 8 des Zuf Uhr/Abftihrrahmens 8-8, 9, 10 so ange- 
lenkt, dass der Schwenkarm urn die Drehachse 107 eine Winkel- 
verlagerung entsprechend der Winkelverlagerung des Rahmens 
8-8, 9, 10 vornimmt, wie dies nachfolgend nSher beschrieben 
wird. An der Unterseite der Querstrebe 9 des Zufiihr/Abf iihr- 
rahmens 8-8, 9, 10 ist ein Anschlag- bzw. Begrenzungs- 
element 33 befestigt, das mit den leeren ISngs der Rutsche 
6 nach unten sich bewegenden KSsten 2" zusammenwirken kann. 

Urn die Arbeitsweise der Beschickungsvorrichtung zu erl&utern 
sei z.B. angenommen, dass die Ausgangsposition diejenige sei 
die in Fig. 1 und be^ilglich gewisser Details in Fig. 3, 4. 
5 und 8 gezeigt ist. In dieser Ausgangsposition befindet 
sich der Zuf ilhr/Abfuhrrahmen 8-8, 9, 10 in einer Winkellage, 
bei der sein oberes vorderes Ende zum Trichter 1 hin abge- 
senkt ist. Das Paar Schlitten 12 liegt nahe dem oberen 
vorderen Ende des Rahmens 8-8, 9, 10 und das Kastentragge- 
stell 17 ist umgesttilpt. Daher weist der von dem Gestell 17 
gehaltene Kasten 2 mit seiner EinfUhrSf fnung nach unten und 
steht mit der EinlassGf fnung des Trichters 1 in Verbindung. 
Die Klappe 20 befindet sich in der Position zur Freigabe 
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der Einfiihrof fnung des Hastens 2, so dass die Zigaretten aus 
dem Kasten 2 in den Trichter 1 hineinf alien kSnnen. 

Sobald das Entleeren des Hastens 2 beendet ist, bewerk- 
5 stelligt eine im Trichter 1 nahe dessen Einlass5f fnung ange- 

ordnete Fotozelle F, dass der Zylinder 30 beaufschlagt 
wird, der den schwingenden Zuftthr/Abftihrrahmen 8-8, 9, 10 
in die Winkelposition bewegt, bei der das obere Ende des 
Rahmens in Abstand oberhalb der Einlassof fnung des Trichters 

10 1 gemass Fig. 2 zu liegen kommt. Daher werden der Kasten- 

tragrahmen 17 und der darin befindliche entleerte Kasten 2" 
ausser Eingriff mit der Einlassof fnung des Trichters 1 
gebracht. Zu Beginn dieser Winkelbewegung des Zufiihr/Abfiihr- 
rahmens 8-8, 9, 10 lasst das hintere untere Ende des Rahmens 

15 den Mikrobegrenzungsschalter M5 los, so dass dieser Schalter 
die Beauf schlagung des Zylinders 18 bewerkstelligt, der die 
Klappe 20 in die Position verschiebt*, bei der sie die Einftihr- 
of fnung des Kastens verschliesst . Am Ende der Winkelbewegung 
des Zuftthr/Abfuhrrahmens 8-8, Q, 10 beaufschlagt dessen unteres 

20 hinteres Ende den Begrenzungsschalter M6, der beide Zylinder 
13 in die Richtung betatigt, bei der sich ihre Kolbenstangen 
113 zuruckziehen. Die beiden Schlitten 12 gleiten daher auf 
den Fuhrungen 11 an dem betreffenden seitlichen Rahmenelement 
8 zusammen mit dem Kastentraggestell 17 nach unten. Bei dieser 

25 nach unten gerichteten Gleitbewegung der Schlitten 12 kommen 

die an den SeitenwMnden des Kastentraggestelles 17 befestigten 
Zahnrader 28 in kammendem Eingriff mit den betreffenden Zahn- 
stangen 29 und bewirken , indem sie auf diesen Zahnstangen ab- 
rollen, dass sich das Kastentraggestell 17 urn die Querachse 

30 27-27 bei Betrachtung nach Fig. 1 in Gegenuhrzeigerrichtung 
dreht. Diese Drehbewegung endet, sobald die Zahnrader 28 
ausser Eingriff mit den betreffenden Zahnstangen 29 gekommen 
sind und dabei das Kastentraggestell 17 eine Verdrehung 
urn 180° erfahren hat. Dies bringt den leeren Kasten 2", der 

35 in dem Gestell aufgenommen ist, in seine normale aufrechte 
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Position, d.h. mit nach oben weisender Einfiihrof fnung, 
vgl. Fig, 2 und 7. Nach diesem Umdrehen des Kastentragge- 
stelles 17 in die aufrechte Position bet&tigt das Anschlag- 
element 16 am Schlitten 12 den an einer zwischenliegenden 
5 Stelle angeordneten Mikroschalter M4, der wiederum den 

Zylinder 19 in Betrieb versetzt, so dass die Arme 25, die 
sich bisher in der Position unter Abstutzung des Hastens 
befunden haben, in ihre inaktive Stellung gebracht werden, 
bei der sie den leeren Kasten aus dem Kastentraggestell 

10 17 nach unten auf die darunterliegende Rutsche 6 fallen 

lassen, wie dies in Fig. 2 durch gestrichelte Linie ange- 
deutet ist.Dieser leere Kasten 2" bewegt sich l&ngs der 
Rutsche 6 nach unten und kommt an dem Anschlagelement 33 
zum Stillstand, das sich in dieser Winkelposition des Zuftihr/ 

15 Abftihrrahmens 8-8, 9, 10 in den Weg der leeren ISngs der 
Rutsche 6 sich bewegenden Kasten 2" erstreckt. 

Das Paar Schlitten 12 bewegt sich auf den an den seitlichen 
Rahmenelementen 8 angeordneten Fiihrungen 1 1 weiter nach unten 

20 und hSlt das nunmehr leere Kastentraggestell 17 in der 

normalen aufrechten Position. Am Ende dieses abwartsgerichte- 
ten Weges des Schlitten 12 schiebt sich das Kastentragge- 
stell 17 uber den vordersten vollen Kasten 2', der in Warte- 
stellung auf dem zuliefernden Forderband 4 steht. Gleich- 

25 zeitig bet&tigt der Schlitten 12 den Mikrobegrenzungsschalter 
M3. Wenn die BetStigung des Mikroschalters M3 gleichzeitig 
mit der Betatigung des Paares Mikroschalter Ml am vorderen 
Ende des zuliefernden F^rderbandes 4 unter der Wirkung eines 
vollen Kastens 2 % am Ende von dessen Laufweg auf dem F3rder- 

30 band 4 erfolgt, wird der Zylinder 19 in eine Richtung beauf- 
schlagt, bei der die Kastenabstiitzarme 25 aus der inaktiven 
Position wieder in die abstiitzende Position bewegt werden, 
bei der sie von unten mit dem nMchsten vollen Kasten 2' in 
Eingriff treten und diesen in dem Kastentraggestell 17 halten. 

35 Gleichzeitig oder mit einer kurzen Zeitverzogerung werden 

die Zylinder 13 in eine Richtung beauf schlagt , bei der ihre 
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Kolbenstangen 13 ausfahren, so dass das Paar Schlitten 12 
auf den an den seitlichen Rahmenelementen 8 vorgesehenen 
Fuhrungen 11 zum oberen vorderen Ende der Rahmenelemente 
geschoben wird. WShrend dieser Aufwartsbewegung der 
Schlitten 12 kommen die an den Seitenwanden 117 des Kasten- 
traggestelles 17 befestigten Zahnrader 28 wieder in Eingriff 
mit den betreffenden Zahnstangen 29 und bewirken durch 
ihr Abrollen auf den Zahnstangen, dass das Kastentraggestell 
17 in Uhrzeigerrichtung urn 180° verdreht wird und damit 
den darin befindlichen vollen Kasten 2' umgekippt wird. Am 
Ende der Aufwartsbewegung des Paares Schlittens 12 betatigt 
das Anschlagelement 16 von wenigstens einem Schlitten 12 
den Mikrobegrenzungsschalter M2, der eine Arbeit des Zylinders 
30 in eine Richtung bewerkstelligt f bei der der Zuftthr/Abftihr- 
rahmen 8-8, 9, 10 eine Winkelbewegung von der in Fig. 2 ge- 
zeigten Position in die Position nach Fig. 1 vornimmt, so 
dass sich das obere vordere Ende dieses Rahmens nach unten 
gegen die EinlassSf fnung des Trichters 1 bewegt. Auf diese 
Weise wird der umgestillpte voile in dem Gestell 17 befind- 
liche Kasten 2 mit seiner nach unten weisenden EinfUhr- 
offnung in Verbindung mit der Einlassof fnung des Trichters 1 
gebracht. Am Ende der Winkelbewegung des Zuf uhr/Abfiihr rahmens 
8-8, 9, 10 wird der Mikrobegrenzungsschalter M5 betatigt, 
was wiederum den Zylinder 18 so beauf schlagt , dass die Klappe 
20 eine Verschiebung in eine Position erfahrt, bei der die 
Einfuhrof fnung des im Gestell 17 befindlichen Kasten frei- 
gegeben wird, so dass die Zigaretten aus dem Kasten in den 
darunterliegenden Trichter 1 hineinf alien kOnnen. 

Wenn am Ende der Aufwartsbewegung des Paares Schlitten 12 
zusammen mit dem Kastentraggestell 17 der Rahmen 8-8, 9, 10 
eine Winkelverlagerung erfahrt, so dass sich sein oberes 
vorderes Ende nach unten zur Einlassof fnung des Trichters 1 
bewegt, wird die Transfereinrichtung 7 in Gestalt des 
Schwenkarmes in die in Fig. 1 gezeigte Winkelposition bewegt, 
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bei der eine Abnahme eines Kastens erfolgen kann. Gleich- 
zeitig wird das Anschlagelement 33 nach oben gehoben, so 
dass der davon zuriickgehaltene leere Kasten 2" sich weiter 
langs der Rutsche 6 bewegen und von der Transf ereinrich- 
5 tung 7 aufgenommen werden kann. Wenn nachfolgend der Zufiihr/ 
Abftihrrahmen 8-8, 9, 10 in die Winkelposition geschwenkt 
wird, bei der sein oberes vorderes Ende in Abstand ober- 
halb der EinlassSf f nung des Trichters 1 zu liegen kommt, 
wird das Anschlagelement 33 wieder nach unten in die Posi- 

10 tion gebracht, bei der esdie leeren ISngs der Rutsche 6 

sich bewegenden Kasten 2" anhalt, wahrend die Transferein- 
richtung 7 in die Winkelposition unter Verbindung mit 
dem Forderband 5 gedreht wird, auf das die leeren Kasten 
2" gemass Fig. 2 abgestellt werden. Von der Transferein- 

15 richtung 7 wird daher der nunmehr auf rechtstehende leere 
Kasten 2" auf das FSrderband 5 gegeben, das z.B. schritt- 
weise gleichzeitig mit dem zuliefernden Fdrderband 4 lauft, 
so dass wahrend der Zeit, bei der ein voller Kasten 2 % 
in die Abnahmeposition nahe den Mikrobegrenzungsschaltern 

20. M1 gelangt, ein leerer Kasten 2" von der Transf ereinrich- 
tung 7 weggenommen wird. 

Die Erfindung ist nicht auf die beschriebene und gezeigte 
Ausfuhrungsf orm beschrSnkt, sondern kann in weitem Umfang 
25 verandert und modifiziert werden. Z.B. konnen wen igs tens 

einige Mikroschalter M1-M6 durch andere Arten von Sensoren 
ersetzt werden. 

Ferner kSnnen zur Bewegung der Schlitten 12 die Pneumatik- 
30 zylinder 13 durch reversible die Ketten 14 betatigende 

Untersetzungsgetriebe ersetzt werden. Die Kette vollzieht 
dann nicht nur eine synchronisierende Funktion, sondern 
bewerkstelligt auch den Schlittenantrieb. Die seitlichen 
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Zahnrader, die integrales Bestandteil des Kastentrag- 
gestelles darstellen, konnen durch Sektorrader er- 
setzt werden. 
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